3D tisk neboli aditivni vyroba také inkrementalni
. ) nebo pfirlistkova vyrobni technologie
Ziéaklady 3D tisku _ ey llge
(anglicky 3D printing neboli additive
manufacturing (AM)) je proces tvorby
tfidimenzionalnich pevnych objektu z digitalniho
souboru (Additive Manufacturing File — AMF).
EASY ' MAKER

V aditivnich procesech je objekt vytvoren
pokladanim souvislych vrstev materialu, dokud
neni cely projekt dokoncen.
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Kazda z téchto vrstev muze byt povaZzovana za
uzce rozfiznutou horizontalni sekci daného
objektu.

Z mechanismu 3D tisku také vychazi technologie
3D per.
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FDM tiskarny

*Tisk tavenym filamentem
*Skvéla volba i pro zac¢atecniky
*Levné a univerzalni tisknuti

Ze vSech 3D tiskaren jsou FDM (nebo také
FFF) tiskarny jednoznacné nejrozsirengjsi. K
tisku pouzivaji tenkeé vlakno plastu, které tavi a
vytlaCuji presne rizenou tiskovou hlavou, Cimz
,Stavi“ vyrobek. Filament muze byt vyroben z
velkého mnozstvi riznych materialt s rGznymi
vlastnostmi — tyto vlastnosti pozdeji ziskaji
samotné vyrobky. Muzete si tedy vybrat barvu
vyrobku, jeho ohebnost, odolnost, Ci dokonce
vodivost. Ceny FDM tiskaren zacCinaji na
nizsich tisicich, takze jde o skvélou volbu i pro
uplné zacatecniky.

Vyhody a nevyhody

*Nizké pofrizovaci i provozni naklady
*Vybér z mnoha filamentua s riznymi
vlastnostmi

* Ve srovnani s SLA nizSi presnost tisku na
vertikalni ose



https://www.alza.cz/fdm-tiskarny/18871690.htm

SLA tiskarny

*Tisk vytvrzovanim fotoreaktivni pryskyrice (resin
*Kvalitni tisk vyrobku s drobnymi detaily
*Vhodné spise pro pokrogilejsi tiskare

SLA tiskarny pouzivaji k tisku tzv. resin (pryskyfici),
ktery je fotoreaktivni. Tisk funguje nasledovné:
tekuta pryskyrice se nalije do nadoby, do niz je
ponorena takeé tiskova platforma. Ta se zespoda
ozari fizenym svétlem (ve tvaru jedné vrstvy
vyrobku), na coz pryskyfice zareaguje ztvrdnutim.
Potom se platforma o nepatrny kousek zvySi a
stejnym zpusobem dochazi k vytvrzeni dalSi vrstvy.
Timto zpusobem je navrstven cely vyrobek. Vyrobky
SLA tiskaren maji potencial byt dokonalejSi nez
vyrobky FDM, vybér resinu ale neni tak Siroky jako
vybér filamentu.

Vyhody a nevyhody

*Presny tisk jemnych detailu

*Vyrobky maji dokonale hladky povrch

* Pofizovaci i provozni naklady jsou vyssi
*Mensi vybér tiskovych materialu



https://www.alza.cz/sla-tiskarny/18871689.htm

3D pera
*Vhodné (predevsim) pro deti

Technicka a kreativni ¢innost zaroven
*Ceny zacinajici na stokorunach

neni nic jednodussiho a levnéjSiho nez si poridit
3D pero. O pravy 3D tisk se sice nejedna, nebot
vyrobky jsou jen tak pfesne tvarované a
komplexni, jak schopna je vase ruka. A ani
nejcvicengjsi ruka se nemuze rovnat presné
rizené tiskové hlave tiskarny. Prace s 3D perem
procvicCi vasi trpelivost i jemnou motoriku, zaroven
ale uvidite, jak vam vyrobek roste pred oCima.

Vyhody a nevyhody

*Velmi nizka pofrizovaci cena

*Skvéla ¢innost pro déti

-Stejné filamenty jako pouzivaji FDM tiskarny
* Nevhodné k presnému tisku



https://www.alza.cz/sla-tiskarny/18871689.htm

Anonymni Gcastnik

W 3Im-o

Ahojky, moZna je to dotaz jak pro blby, ale nevlastnim 3d tiskarnu zas tak dlouho abych to védéla.

Ve se mi tisklo v pohodé az do dneska. Chtéla jsem si néco vytisknout ale vibec mi to nebere
filament a tim mi to vlastné nic nevytvafi. Poradite prosim nékdo co s tim 7/,

@

Pavel Motejzik
Ucpana tryska ? Rozebrat a vycistit hotend a zase sloZit (hlavné spréavné)

28 min Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno 20

Karel Rakusan

Priklanim se k nazoru Pavel Motejzik .

Pokud se Vam to nestalo samo v prubehu tisku (napriklad spatnym pomerem
ryhclosti a teploty), nejspise jste si to zpusobila spatnym vytazenim filamentu pri
jeho wymene. Po nahrati trysky je nejprve nutno filament kratce natlacit dovnit, do
trysky, az nasledne vytahnout.

1A min___Ta &a mi liki__Odnoavadat  Sdilat




&4 Miriam Michalovicova
9@ All-star prispévatel - Vcera v 14:57 - &
Otazka s bambulabem.. pro¢ pokaZzdé kdyz rozebereme extruder je takovy prach jako by

spaleny 2 {2mame ho v obyvacim pokoiji, &istime kazdy tyden a vidy je takovy natér. Je tohle
vyrobeno z filamentu?

£# - Zobrazit original - Ohodnotit preklad

Zobrazit dalsi odpovédi

E. Pavel Kret
Vidyt tam nemas Zadny mazivo jde to kov na kov s tak se ani nedivim Ze je tam
rezavy prach ja je mazal vZdy mazivem samoziejmé jen ty ozubeny né kde vede
filament:: @

21h Tosemilibi Odpovédét Sdilet 20

Zobrazit viechny 3 odpovédi

Martin Istvanik @ Top prispévatel
O spi3 vypada, Ze se ti nékde odira pouzdro extruderu =

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet 0%

e Napiste odpovéd... @ © @ ¢
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Kristyna Novotna Q@ 23 41 komentara
Th-@
Ta bambu tiskarna je super,ne ze ne dY To se mi libi () Okomentovat (O Poslat A Sdilet

Alel!
£ Zobrazit dali odpovédi

Tolik odpadu?! Vytiskne to jednoho pikachua ,ale filament ve mnozstvi 2 pikachuu vyhodim &2
= . . . E—
., Michal Tessi Tesarek @ Top prispévatel
) Jo, ale kdyz jich budes tisknout deset najednou, tak odpadu bude stejne. U bambule
Jje vicebarevnej tisk hlavne na seriovky

753 b

7h Tosemilibi Odpovédét Sdilet 30Q)

3DP-030-250

Zobrazit viechny 2 odpovédi

0 Michal Kolai € Top prispévatel
Zaklady vicebarevného tisku vs multitool bud das 70+ za tiskarnu s vice hlavami a
odpad minimalni, nebo 3x méné za tiskarnu ale vice odpadu, pfipadné tisk vice kust
a odpad stejny

7h Tosemilibi Odpovédét Sdilet 271Q

& Napiste odpovéd... CHONCNTNT)

Pokemon-Pikachu(NO SUP
PORT)




g8 Ondfej Brousil
@ Top piispévatel - 21h- &

Zdravim, tiskafi, uZ opravdu nevim, co délam Spatné. Od koupi své Prasi MK3S+ jsem tiskl pouze
na hladky plat PLA a PET-G. Koupil jsem si viak texturovany plat a velmi si ho oblibil. Ted jsem
viak potreboval po delsi dobé tisk na hladkém a byl jsem velmi prekvapen. Nékolik tiski na platu
vibec nedrZelo a odlepilo se. Pokud se viak vytisk udrzel, nevypadal vibec dobie. Tiskl jsem vySsi
desitky kalibraénich tiskd pro korekci podlozky, abych nastavil Z-offset a pfipadné korekci ...
Zobrazit vic

Nejrelevantnéjsi «

’ Radko Soucek % All-star piispévatel
Mam MK3S a pouzivam jak hrubou (na petg), tak hladkou (na pla) podloZzku. Hruba
podloZka je tendi, takZe na obé mam extra profil, co pfepinam. Pokud mé nedrzi tisk po
umyti ipou, tak ji vezmu jarovou vodou. KdyZ byla nova, tak jsem ji zdrsnil houbickou na
nadobi, jak radi i Prasa.
20h Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno 20

g Ondfiej Brousil Autor @ Top piispévatel
Presné tak to pouzivdm také - pfepinani profild. Zkusim tu Jarovou vodu. Zdrsnit
tu hladkou PEI ?

19h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

. Radko Soucek ‘@ All-star prispévatel
Ondrej Brousil U hruby se pouZiva houbicka a u hladky aceton. Ale
vyjimecné. Hladka acetnon jednou za del3i dobu pfezije, ale rozhodné ne
casto. Naopak aceton na hrubou se pouzit nemiize. Znicila by se. Dalsi
moznost je na té hladke vyménit folif, ale to uz je relativné extrémni resen.
Jednodu&si byva podlozku obrétit. .z Jednou mé na podloZce nic nedrzelo.
Bylo ti tim, Ze jsem ji obratil a tu druhou stranu nijak neudrZoval. ¢

@ Peter Legacy
Kup si bambulabku +: ser na pepika to je sami problem
7h Tosemilibi oOdpovédét Sdilet
Zobrazit viechny 2 odpovédi

a Miroslav Grossmann @ Top prispévatel
plat odmastit, doporucuji pouzit 3d lac

20h Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno 20

Zobrazit vSech 7 odpovédi

@ Martin Janesik @ Top pfispévatel
moc nizko nebo moc velkej flow{aneb za mé je ta prvni vrstva preextrudovana. Jak se
ten filament "tlaci na sebe", tak kaZda nova linka narusi adhezi ty pfedchozi). a lehce
bych pridal teplotu prvni vrstvy nebo hotendu aby to tolik neovliviiovalo flow hotendu,
jak ho ochlazuje ta deska

13h Tosemilibi Odpovédét Sdilet O

g Ondrej Brousil Autor @ Top piispévatel
Martin Janesik Dékuji, zkusim. Na flow jsem si jesté netroufl, ale asi me to nemine

-




Vojta Gogo Long
Véerav12:01- &

Zdravim mam prosbicku ¢im ztlumit vibrace tiskarny tim jak je deska chycena do zdi tak se to
docela dost rozleha po SDK. Vidél jsem Ze pod to davaji betonové dlaZdice. Za kazdou radudu

dékuji. Prosim neukamenovat jsem teprve zacatecnik. &

Martin Sicha @ All-star piispévatel
Podlozka pod pracku + betonova 5cm dlazdice

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet ?o
e Dom Vesely ¥ Aktivni piispévatel
Martin Sicha podlozka pod pracku je bozi a stoji par korun

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

@ Juraj Halmo

Martin Sicha v tvojom pripade by som dal - akusticku penu, na to drevenu dosku
a na to podlozku pod pracku .. a mas to tiche ..

https://www.muziker.sk/mega-acoustic-pa-pmp-5-50x50x5...

MUZIKER.SK

Mega Acoustic PA-PMP5-DG-50x50x5 Dark Grey
Absorpény penovy panel - 6,49 € - Muziker

1d Tosemilibi Odpovédét Zobrazit preklad Sdilet

@ Ondie Zatioukal
Juraj Halmo Ty potrebujes pfidat hmotu, ktera bude pohlcovat vibrace -
betonova dlaZdice, pod ni néco co zabrani prfenosu - pénovou desku nebo
podobny mékky material. Desku urcité ne.

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

@ Juraj Halmo

Ondrej Zatloukal suhlasim .. betonova dlazdica ti ale akurat spravi fasa
ozvicnicu .. cize na spodok akusticku penu - pohlti vibracie, nebude sa triast
stol .. na to dosku koli rovine a na to podlozku pod pracku - pohlti vibracie a
7viik . mam to odskusane ako naifichsie riesenie ..




2 Roman Malek
5h-Q

Zdravim, jdu si pro radu, mam prG$a mini a zacalo se mi stavat, Ze se tiskarna zastavi a zahlasi "G-
Code soubor na USB disku je poskozen. Pfed pokracovanim jej opravte” myslel jsem Ze problém
je u jednoho modelu ktery jsem tiskl, ale ted jsem zjistil , Ze mi to déla i na jinych modelech.
nemate zkudenost co by to mohlo byt, instaloval jsem posledni firmware do tiskarmy, mam

posledni prusaslicer, a pouZivam origo usb stick, zkou3el jsem i jiny, vygenerovani g-code je ve
formatu binarni G-code

pfedem diky za radu

G-code soubor na
USB disku je
poskozen. Pred

pokrac¢ovanim jej
opravte.

POKRACOVAT

¥ 24°C u 59/60°C
oo DIS M 100% © PLA

Zobrazit dalsi odpovédi

P
P

Martin Placko
Vymenit flasku

5h Tosemilibi Odpovédét Zobrazitpreklad Sdilet Eo

Sergej Bogoluckij '@ All-star prispévatel

tiskne normalné zkus udélat format flashky nebo zkus. Jinou

5h Tosemilibi Odpovédét Sdilet
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Ahoj,
co by to mohlo zplsobit? Je to prvni vrstva.

Pavel Zubéek % All-star pfispévatel
Vlhky filament, mastna podloZzka

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Tomas Lorenz % Aktivni prispévatel

Zkus nejdfiv ubrat flow, klidné i vic. Méfil jsi strunu?

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Martin Janedik @ Top prispévatel

material se tam nevejde. pfeextrudovano budto diky moc nizké prvni vrstvé(fyzicky jak

tiskarna tiskne aneb kalibrace bedu/z-offset, ne gcodem) a nebo moc velkej flow. popf
oboje dohromady.

2d Tosemilibi Odpovédét Sdilet 40

Prokop Havlen % All-star prispévatel
+ kombinace mastné podlozky

2d Tosemilibi Odpovédét sdilet 3

Dominik Fassel
no vypada na nizkou hlavu a 3pinavou podlozku, bych hodil bambuli factory reset a

vycCistil &, délalo mi téZ ¢35 (hlavné zkontrolovat v sliceru, zda mas spravnou podlozkuy,
taky déla hodné)

2d Tosemilibi Odpovédét sdilet

David Hort € Top prispévatel
Spina nebo nizko tryska... 2 nebo oboje...-))

2d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

C
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Vlastimil Smolka
Pohral bych si s teplotami - jak podlozky, tak i trysky.

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Zdenék Chalupa Autor @ Top prispévatel
Vlastimil Smolka ty mam docela vychytany.

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet
e Napiéte vefejnou odpovéd...
CRONCGNTRE

@ Zdenék Chalupa Autor @ Top prispévatel
Ok diky, aZ dotiskne, necham ji zkalibrovat. Kalibraci jsem délal pfed mésicem kdy se to

stalo poprvé a moc nechapu jak se to miZe takhle rychle zas rozhodit =
2d Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno

Zobrazit viechny 3 odpovédi

René Rum
Ja bych ekl Ze vysoka teplota podlozky a nasledné se to zkrabatilo jejimi pohyby.

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet (b}

Zobrazit viechny 2 odpovédi

° Paule Brut Koks
Hlava nizko a Spatné odmasténa podlozka bych rekl
2d Tosemilibi Odpovédét sdilet

. Jandy Bjanko @ Top pfispévatel
Tiskne3 LP jo &




Adam Zeleny
5h-@&

Ahoj viem, Jdu si pro radu.
Mam ender 3 ale chtél bych pfejit na néco jiného s automatickou kalibraci.
Koukal sem po Bambulab A1 a mini nebo Ender 3 v3 se
Co by ste doporucili, cena/ vykon
Dékuji a preji hezky den
4 komentare

dY To se mi libi () okomentovat (O Poslat 2> Sdilet

Zobrazit dalsi odpovédi

£ Filip Klazar # Aktivni prispevatel
Bambu a1, z fleku. Kdyz bude rozpocet tak jednu z Bambu P1

2h Tosemilibi Odpovédét Sdilet O

Zobrazit 1 odpovéd’

é Frantisek Machaty % All-star pfispévatel
Ja preSel od Enderu na Bambu P1 a nemuZu si ji vynachvalit. Je to Gplné nékde jinde.

5h Tosemilibi Odpovédét Sdilet 20




e Anon?'mni Gcastnik sse Roman Havala @ Top prispévatel
LRl Ty pravé zuby musi byt byt proti sobé
Ahoj, prosim, nejsem spokojeny s naloZenym PLA filamentem, nevite kde najit chybu?
Extruder dplné novy

Vlakna suSena a Uplné jemna

Tryska Uplné nova Cista

Kolecko je nataZzené které pékné napred stahne filament a potom skace

16h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

e Anonymni uéastnik Autor
Roman Havala ano tie st dotiahol som koliesko a cvakol to naspat’

16h Tosemilibi Odpovédét Zobrazit pieklad Sdilet (1]

Snapmakerﬂs ‘ Roman Havala @ Top prispévatel

Anonymni Géastnik a kdy? to je odklopné podavace kolecko jde prestrcit
filanent az k tryske?

£* - Zobrazit original - Ohodnotit preklad

16 h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

()

Anonymni uéastnik Autor
Roman Havala ano

1% h Tosemilibi Odpovédét Zobrazitpreklad Sdilet

Tomas Ohnut @ Top prispévatel
Anonymni Gcéastnik a jde i z trysky rukou?
15h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Anonymni GUéastnik Autor
Tomas Ohnut ako myslis

O

8h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Tomas Ohnut @ Top prispévatel
Anonymni Ucastnik Jestli kdyz tlaci filament rukou leze i z trysky

7h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

(2]

Anonymni uéastnik Autor
Tomas Ohnut skisal a nic




Nastaveni Svu - ahoj, snazim se v Orce nastavit co nejlepsi Sev, ale pfestalo se mi dafit. Poradite co

nejlepsi vysledek? V pfiloze dva objekty (valec a jehlan), tisk najednou, stejné nastaveni pro oba. Nejrelevantnéjsi w
Dale nastaveni v Orce. A porad je ten Sev vidét.
Tiskarna Elegoo Neptune 4 Pro, tryska 0.6, PLA+ Elegoo HyperSpeed, teplota 190. Dékuji za . Filip Kloucek € Top prispévatel

Sétkovy to neumi

komentare / rady.

20h Tosemilibi Odpovédét sdilet

ﬁ Pavel Kraus @ All-star prispévatel
Filip Klouéek pro¢ myslis? Nemas to jen neaktualizovany? Scarf joint seam

pouZivam v Orce uZ docela dlouho a pfi dobrym nastaveni a materialu je fakt
skoro neviditelnej.
16h Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Zobrazit 1 odpovéd’

‘ Patrik Forejt
Jak to, aspon priblizné, nastavit? Ta "neviditelnost” mé také zajima, nebo aspon
eliminace.

8h Tosemilibi oOdpovédét Sdilet Upraveno

e

Napiste verejnou odpovéd...

@ 0 0 @

@ Lubos Slezik @ Top prispévatel
Este si pre istotu sprav PA tuning test. Ale o moc lepsie to nebude.

20h Tosemilibi Odpovédét Zobrazitpreklad Sdilet




Radek Hasa .
© Top piispévatel - Véerav 4:09 - &

Ender 3 v2 - ptoc to tiskne v uhlu? co mam spatne zkalibrovane? ram vypada ze je rovne... mam i
bl touch. Dekuju!!!

-F_-TZ L

e Vojta Morkes
Osa Z, délal to i zakladni Ender 3,
1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet
Radek Hasa Autor @ Top prispévatel
Vojta Morkes a jak to srovnat?
1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

e Vojta Morkes
Radek Hasa dual Z

®

Tomas Vondrak
Podlozka je sice sestelovana podle hotendu ale osa Z s hotendem je kfivé. Jlv jakém
stavu jsou kolecka?

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

. Radek Hasa Autor @ Top prispévatel
Tomas Vondrak kolecka vypadaj vppho ale ten pojezd nebo jak se tomu rika Z je
krivej. ram je rovngj

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

e Napiste verejnou odpovéd...

Martin I1stvanik @ Top prispévatel
Nas pravé strané Z to mas niz. Déla to té7ka tiskova hlava a Spatné sefizeni. . Je to
dokonce vidét na té druhé fotce pouhym okem. . Nemas volnou hlavu???

Vem si vodovahou a uvidis. Mél jsem stejny problém, taky jsem pouzival tuhle tisténou
variantu.

Ve finale jsem to pfedélal na dual Z a nejdfiv vie srovnal do vahy a fadné utahl na
minimalni vile.
1d Tosemilibi Odpovédét sdilet

Zobrazit véechny 2 odpovédi

Lubos Slezak € Top prispévatel
Skontroluj si pravouhlost ramu

1d Tosemilibi Odpovédét Zobrazitpreklad sdilet

Zdenék Vrany
Zjednodugené musi¥ mit osu X rovnobéznou s podlozkou. Piipadné jakoZe profily ve

smeru Z nemusi bejt v pravém uhlu. Idelané sestavit celou tuskarnu vsechny profily na
rovném stole a s pomoci strojafského pravotihlého trojihelniku kovového.

19h Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno

Petr Peca Strohalm

Kfiva podlozka

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Lukas Cliffi Divacky % Aktivni prispevatel

Vypada to na pst Z. Ten hotend je asi tézky a na strané kde neni Sroubovice vam vic
pada

® 0 oI

o




. Marek Hrabaj
# Aktivni piispévatel - 12. listopadu v 19:50 - &

Zdar nevite pro¢ to vidycky zacne ten obdélnik dobfe a pak to zacne patlat?

¥ John Michael Spruce % Aktivni prispévatel
n Mé to spiSe prijde, Ze mate nizko trisku a drhne o material. Bud vyrovnat bed nebo
zvednout trisku.

1d Tosemilibi Odpovédét sSdilet

Marek Hrabaj Autor o Aktivni prispévatel

John Michael Spruce uz vim ¢im to je na hodenu zezadu jsou ctyfi Sroubky co se
teplem povolili a litala cela tryska

o Piemek Marek @ Top prispévatel
Pficpana tryska? Pravdépodobné kvdli $patné nastavené prvni vrstvé...

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Zdenék Chalupa €@ Top prispévatel
Pfemek Marek co tam muizZe mit $patné nastaveného? Pratok?

1d Tosemilibi Odpovédét sdilet (b

@ Marek Hrabaj Autor % Aktivni prispévatel

Zdenék Chalupa trysku jsme dal novou tim to neni

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet Upraveno

Adam Novak
Zdenék Chalupa Niz3i pritok nebo nizsi rychlost nebo teplota. Viechny tfi
parametry se navzajem ovliviuji.

1d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

Piemek Marek @ Top prispévatel

Zdenék Chalupa Pritok, rychlost, teplota, wyska prvni vrstvy, nastaveni vySky
pfi tisku prvni vrstvy.

Nestaéi mit jenom novou Cistou trysku, pii Spatném nastaveni prvni vrstvy
se mize natlacenym materialem poskodit hned pfi prvnim tisku. Autor zde
pozdéji pise, Ze zezadu na hotendu (hadam) jsou Sroubky, co se mu povolily
- takZe tryska ménila vysku proti podloZce a se zvysujicim se tlakem se
bliZila k podloZce...




- Dalibor Zeman
v 12. listopadu v 20:54 - @

Resil nékdo néco podobného ? Priisa mk1

dH To se mi libi () okomentovat (© Poslat

Petr Schneider
Tryska moc nizko?
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Michal JaMi Jacka
Mastné fleky na podloZce? Stadi otisk prstu...
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Cierne petg

Rovnaké STL a niekedy ok a niekedy takéto diery necha rovnake tvary to ma neviem
¢o to mo7e byt

Zobrazit preklad




Paja Eda
Nemas trysku moc nizko? Ze by ti zasahovala do wytisk( a takhle je Zehlila?
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4 Martin Soucek € Top prispévatel

= Paja Eda Trysku mize mit nizko/vysoko jen viéi podloZce, ne mezi vrstvami. Tady
to vypada na prilisSnou extruzi, kdy tryska prebytecny material nabira a roztahuje
na vsechny strany.

ra Johny Jan
L 11. listopadu v 8:28 - &

Ahoj all, pro¢ to déla tu posledni vrstvu takovouhle spetenou? Celkové mi to pfij
specené??? PetG material 235°C tryska
2d Tosemilibi ©Odpovédét Sdilet
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Paja Eda
Martin Soucek to chapu, ale pokud nema bl touch nebo leveling tak to
tiskarna jinak neurguje ne?

2d Tosemilibi Odpovédét Sdilet

fit-

Lubos Nekola % All-star prispévatel
Péja Eda i kdyZ ho nem4, jedna se pouze o prvni vrstvu ktera by byla
Spatna, dalsi vrstvy mezi sebou uZ na to vliv nemaj ... Chapejme , kdyZ ma
vrstvu pfiklad 0,2 Z osa prosté vyjede o 0,2 a jede se dali vrstva...
2 d T ca mi lihi  Odnovéadat  Sdilat
3‘ Pavel Dvoidak @ Top prispévatel
To nebude jen v posledni vrstvé. MoZna je to preextrudovany. Dal bych 95%. A taky vic
nasusit filament aby miti stringoval. Jinak PETG se rado lepi na trysku.
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Zobrazit véechny 2 odpovédi
‘ﬁ; Kuba Brazdi
Rekl bych, 7e mas zaply Zehleni.
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Zobrazit 1 odpovéd

‘@ Ondiej Lokaj @ All-star prispévatel
Udelej kalibraci vypada to mirné preextrudované.
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11 Ru Slan

Taky mi prijde Ze se bali Zmolky na trysku. Zkusil bych sniZit teplotu a extruzi, pred
tiskem dikladné ocmistit trysku mosaznym kartackem, pfipadné za sebe doporucuju
tvrzenou trysku (u Prisi napiiklad ObXidian), ktera miva specialni non-stick Upravu
povrchu a filament se na to tolik nelepi.
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Tiskovy prostor se nejCastéji udava v
milimetrech a tfech osach. Posledni z nich
oznacuje vysku. Vsechny tyto rozméry byvaji
casto podobné nebo stejné. Tiskarna urCena
pro domacnost by méla disponovat tiskovym
prostorem o rozméru nejméne 100 x 100 x
100.

Tiskovych materialu je cela fada a v prvni
radé je tfreba rozlisit flamenty FDM tiskaren a
UV resiny pouzivané SLA tiskarnami.
Filamenty jsou tenka vlakna plastového

materialu, kdezto resin je tekuty a dodava se v

nadobach rdznych objemu. Filamentd mame
ve srovnani s resiny vice druhu a diky
popularité FDM tiskaren jsou také mnohem
rozSifenéjSi. NejpouzivanéjSimi filamenty jsou
ABS, PLA a PETG. Ty se liSi fadou vlastnosti,
jako je pevnost, ohebnost, odolnost Ci
ekologicka odbouratelnost. Mezi materialy
jsou takeé rozdily v teplote, ktera musi byt pfi
tisku pro jejich taveni vyvinuta.

RozliSeni se udava horizontalni a vertikalni, v
desetinach milimetru. Horizontalni rozliseni
se vztahuje k osam X a Y, zatimco vertikalni
k ose Z. Jeho hodnota oznacCuje minimalni
moznou tloustku jedné vrstvy. V souCasné
dobé se doporucuje horizontalni rozliSeni pod
0,1 mm a vertikalni do 0,2 mm. Cim
drobngjsi vrstvy tiskarna zvladne, tim
detailnéjSi budou vytiStené objekty, zaroven
modelu je takeé tfeba pocitat s raznymi
podpurnymi konstrukcemi, coz je pro tiskarnu
prace navic. Tisk veétSiho objektu ve vysokée
kvalité tak muze trvat klidné i cely den. SLA
tiskarny jsou schopny tisknout tenci vrstvy
nez tiskarny typu FDM.




Tiskova podlozka je deska, na které tiskarna
stavi vyrobek. Nejdulezitéjsi je védét, ze
poradna tiskova podlozka by mela byt
vyhrivana. ProC? Protoze pfi FDM tisku je
bézne, ze se materialy pfi chladnuti
nepatrne srazeji. Nahlé a nekontrolované
zchladnuti materialu na podlozce by mohlo
zhorsit pfesnost tisku, a dokonce i zpusobit
deformaci vyrobku. Vyhfrivana podlozka
zarucuje, ze je chladnuti kontrolované.
Teplota podlozky by se méla lisit v zavislosti
na zvoleném tiskovém materialu.

Rychlost tisku zavisi na parametrech
tiskarny, ale také na slozitosti
zpracovavaneho objektu a typu pouzitého
materialu. Udava se v milimetrech za
sekundu. U 3D tiskaren je vzdy udavana
maximalni rychlost tisku, je ale treba
pamatovat na to, ze s vySsSi rychlosti tisku
klesa jeho kvalita. To znamena, ze i kdyz
mate tiskarnu, ktera zvlada tisknout rychlosti
250 mm/s, pravdépodobné budete chtit
tisknout pomaleji a presneji.




Jaka je pripona souboru pro 3D tisk?
AMF a STL — Predstavuji dva nejbéznéjsi formaty soubor
pro 3D tisk.

Co je soubor STL?

STL je format soubor( ¢asto pouzivany k 3D tisku a
pocitatovému projektovani (CAD). Nazev STL je zkratkou
pro stereolitografii, oblibenou technologii 3D tisku.
Existuji i dalsi vysvétleni této zkratky, jako napfriklad
Standard Triangle Language nebo Standard Tessellation
Language.

Kde hledat modely pro 3D tisk?
1.1) Thingiverse.com.

2.2) Grabcad.com.

3.3) Cgtrader.com.

4.4) TurboSquid.com.

5.5) 3Dwarehouse.sketchup.com.
6.6) Cults3d.com.
7.7) Pinshape.com.
8.8) 3dshook.com.
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roces 3D tisku se sklada ze tfi hlavnich, na sebe navazujicich, krokl. Nejprve se tfeba si
obstarat samotny model, ktery budeme tisknout. Pote je nutne pripravit jej pro tisk. A az
poslednim krokem je samotny tisk. Pojdme si nejdrive popsat postup jako celek, a az poté se
podivame na jednotlivé kroky detailnéji.

FPrynim krokem je ziskani pozadovaného 3D modelu, ktery je typicky ve formatu STL. Takovy format
je viak pro tiskarnu nesrozumitelny a nelze jej tedy rovnou tisknout. STL soubor je vstupem pro
program zvany obecné slicer (PrusaSlicer, Simplify3D, Cura). Dalsim vstupem do sliceru jsou
nastaveni a parametry, které urcuji kvalitu tisku, teploty, chlazeni a dalsi. Vystupem sliceru je
soubor ve formatu G-code. Slicer provede prevod z formatu STL do formatu G-code, ktery spociva
v rozfezani modelu na tenké vrstvy a vytvoreni cest pohybil extruderu v jednotlivych vrstvach. Dale
do souboru prida informace o poZadovanem nastaveni teplot, chlazeni a dalsich. Takto vygenerovany
soubor je jiz specificky pro konkrétni typ tiskarny. To je divodem, pro€ jsou 30 modely Sifeny
nejcastéji ve formatu STL a je jiz na kazdem uzivateli, aby si model tzv. naslicoval podle svych potreb
v zavislosti na pouzitém materialu a tiskarne.




3D programy zdarma:
1.Fusion 360. Profesionalni CAD program s

velmi intuitivnim a prijemnym rozhranim. ...

2.Freecad. Jak uz znaci jeho nazev
,Freecad”, jedna se o bezplatny program s
otevifenym zdrojovym kodem. ...
3.Blender. ...

4.SketchUp. ...

5.SolidWorks. ...

6.Google SketchUp. ...

/.AutoQ3D. ...

8.Bishop3D.

https://eshop.sharplayers.cz/a/3d-programy-zdarma-
prinasime-vam-8-nejlepsich-a-dostupnych-3d-cad-
programu

9.3D Builder

https://i.materialise.com/en/3d-design-tools/microsoft-3d-

builder

3D slicery zdarma:

Software

Cura

PrusaSlicer

Simplify3D

slic3r

Cena

Zdarma

Zdarma

Placeny

Zdarma

Prednosti

Velka komunita,
uzivatelsky
privetivy

Pokrocilé funkce,
pravidelné
aktualizace

Robustnost,
rychlost

Flexibilita,
experimentalni
funkce



https://for3dtisk.cz/programy-pro-3d-tisk-blog/
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Kalibrace
podlozky



https://youtu.be/-NZ7ScAsGHI
https://youtu.be/0UQyRxaBYQ4
https://youtu.be/MSLPYfsb8d4
https://youtu.be/I1t5WFG6uCs
https://youtu.be/YLnC2PRhjww
https://youtu.be/8ckzOeCdJM4
https://youtu.be/ME2-WJ5o1v0
https://youtu.be/m6fAYD4sY3U

Extruder,

neboli tiskova hlava, slouzi k nanaseni jednotlivych
tiskovych vrstev. Sklada se z celé rady dild. PopiSeme
si, jakou funkci plni kazdy z nich. Do extruderu putuje
filament teflonovou trubickou. V té chvili ma
pokojovou teplotu a je v pevném stavu. Ten dale
prochazi pres heat sink, neboli chladic. Ma za cil
odvést teplo, které se Sifi pres heat break a co nejvice
tak zmensSit oblast mezi pevnym a roztavenym
filamentem. Pro vyssi ucinnost byva na heat sink
montovan ventilator. Heat break je ve své podstaté kus
trubicky s vnéjsSim zavitem, ktera je v jednom misté
vyrazné zuzena, aby bylo docileno co nejmensiho
mozného prurezu a tim padem omezeni prenosu tepla
smérem nahoru, kde ma byt filament neroztaveny.
Heater block je kus materialu, ktery dobre vede teplo
(nejcastéji hlinik). V ném je umisténé elektrické topné
téleso a termistor pro zpétnou vazbu o aktualni
teploté. Na jeho urovni je jiz material roztaveny a je
vytlacovan pres trysku ven. Tryska je pravdépodobné
jedind soucast extruderu, ktera je pro uzivatele
zajimava z pohledu vymény. Rlznymi primeéry trysky
muUzZeme ovlivnit dobu a kvalitu tisku.

Extruder
1 Teflonovéa (PTFE) trubicka
2 Heatsink (chladic)

3 Tiskovy ventilator

4 Heat break (izolator)

5 Heater Block

6 Tryska




Slovnik pojmu ve 3D tisku

.3mf -
dxf/.svg/.cdr =
.obj —
.step/.stp/.F3d/

.blend/.scad/.mtl/.skp -

-

Format pro nejefektivnéjsi ukladani objektd, je zde mozné
ulozit i tiskova nastaveni, texturu objektu a jiné.

Formaty obsahujici vectorovou grafiku, vykres nebo krivky pro
specificky program.

Format podobny .stl ale je zde mozné ulozit i texturu objektu
(pro Slicer nepodstatné).

Formaty obsahujici editovatelny 3D objekt pro specificky
program.

g




Slovnik pojmu ve 3D tisku

stl

—
3D Skener

—
3D Tiskarna

—
Adheze

—

-1

format ktery obsahuje pozadovany model ulozeny v malych
trojuhelnicich pri vysokém poctu trojuhelnikd soubor zabira
vice mista, ale je detailnéjsi.

Se pouziva pro vytvoreni modelu z redlného objektu pro dalsi
duplikaci 3D tiskarnou.

Zarizeni, které dokaze vytvorit 3D objekt a doslova ho
zhmotnit z pocitacového modelu v raznych velikostech,
barvach a materialech. Nejcastéjsi je FDM tiskarna, ktera
nanasi nataveny filament.

prilnavost.
*—




Slovnik pojmu ve 3D tisku

Akcelerace

—
Arduino

—
Core XY

—
Cteéka karet/
USB/RJ45port —

Zrychleni pohybu motoru.

Maly jednodeskovy pocitac do kterého nezapojite Monitor ani
kldvesnici nebo mys. Da se vsak programovat pro nejrdznéjsi
pouziti.

Tiskarny u kterych jezdi tiskova hlavavoddch XaYaosaZ
jezdi pouze nahoru a doll. Tiskova podlozka se nepohybuje
dopredu a dozadu na ozubeném remenu, jako je to u tiskaren
typu Pruasa.

Cte data z pamétové karty, usb ,nebo ethernetu ve formatu
.gcode.




Slovnik poymu ve 3D tisku




Slovniky pojmu ke 3D tisku

https://eu.filament-pm.cz/article/slovnik-pojmu-ve-
3d-tisku-51

https://www.materialpro3d.cz/blog/pojmy-ve-3d-
tisku/

https://www.gtfilament.cz/gtfilament/slovnik-3d-
tiskare/

https://prokopzeleny.cz/zakladni-slovnik-3d-tiku/
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